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1. Wstep

1.1. Wszystkie prace przygotowawcze, prace ziemne, montazowe wykonywaé zgodnie z odpowiednimi przepisami
BHP oraz ze sztukg budowlang, i pod nadzorem osoby posiadajgcej odpowiednie uprawnienia budowlane w
stosownej specjalnosci zgodnej z rodzajem wykonywanych robét. W przypadku prowadzenia rob6t budowlanych
w specjalno$ci niezwigzanej z robotami opisywanymi w tej instrukciji, nalezy na czas wykonywania tych robot
powota¢ osoby z odpowiednimi kwalifikacjami. Protokét z przeprowadzonych robot nalezy dotgczy¢ lub wpisa¢ w
odpowiedniej dokumentacji budowy lub zadania.

1.2. Prace montazowe prowadzi¢ tak, aby nie uszkodzi¢ powtoki cynkowej lub elementéw konstrukcyjnych.
2. Wykonanie fundamentu, montaz kotew fundamentowych.

Fundamenty masztéw nalezy wykona¢ w oparciu o projekt budowlany fundamentu uwzgledniajacy warunki
geotechniczne w miejscu planowanego posadowienia masztu, w oparciu o dane techniczne oraz wartosci obliczeniowych sit
dziatajgcych na fundament podane przez producenta masztu stosownie do miejsca lokalizacji oraz dodatkowego
wyposazenia.

Producent masztéw dla kazdej konstrukcji dostarcza wieniec- zespot kotew ptytkowych odpowiedni dla kazdej
konstrukcji przy zatozeniach, ze beton uzyty do wykonania fundamentu jest klasy min. C16/20 (B20) oraz sity dziatajace na
fundament nie bedg wieksze niz podaje producent masztéw, dla kazdego wiefica przewidziany jest dystans (zwiekszong
dtugos¢ gwintu) na wykonanie podlewki .

Fundament masztu nalezy wykonywac zgodnie ze sztukg budowlang w oparciu o normy budowlane a takze zgodnie
z danymi zawartymi w projekcie. Wszystkie prace nalezy wykonywa¢ pod nadzorem osoby posiadajacej odpowiednie
uprawnienia do kierowania robotami budowlanymi.

Uwaga: Dla masztéow ekonomicznych do wysokoSci 18m  stosuje sie fundament prefabrykowany
w  zaleznosci od  obcigzenia.  Sposéb  posadowienia  fundamentéw  prefabrykowanych  opisano
w ,Instrukcji Montazu Stupéw O$wietleniowych”.

Dla zapewnienia poprawnego ustawienia i poziomowania masztu zaleca sie¢ dwuetapowe betonowania zgodnie ;.
pierwszy etap betonowania koriczy si¢ gornej krawedzi na pierScienia wieca- kotwy fundamentowej, po uzyskaniu przez
beton odpowiedniej wytrzymatosci nalezy wkreci¢ nakretki poziomujgce konstrukcjg mozliwie na jak najnizszy poziom. Po
przygotowaniu i montazu masztu i poziomowaniu masztu za pomocg uprzednio wkreconych nakretek nalezy wykonaé
podlewke nie wieksza niz 50mm zgodnie z zaleceniami PN-B-06200 (Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i
odbioru. Wymagania podstawowe.). Podlewke nalezy wykona¢ z betonu z drobnym kruszywem klasy nie nizszej niz C16/20
(B20), lub wilgotnej zaprawy cementowej nie stabszej niz 1:2. W przypadku, gdy grubos¢ warstwy podlewki ponizej 50mm
zaleca sie wykonanie podlewki z ptynnej zaprawy cementowej 1:1. Zamiennie dopuszcza sie wykonanie podlewek wg innej
technologii, jezeli réznych wzgleddw kierownik robdt przewidziat inny sposob wykonania podlewki.

Uwaga: Dopuszcza sie inny sposéb poziomowania masztu, jezeli projektant fundamentu zaprojektowat inne rozwigzanie.
Dla wykonywanych fundamentéw, nalezy przewidzie¢ w fundamencie otwér na doprowadzenie infrastruktury

elektrycznej wg wytycznych inwestora. Dodatkowo zaleca sie zabezpieczaé powierzchnie pionowe fundamentu bitumiczng
izolacjg przeciwwilgociowa przeznaczong do zabezpieczania fundamentow.

Uwaga: Przed zabetonowaniem wierca- kotwy fundamentowej nalezy element przeznaczony do wbetonowania oczyscic z
rdzy i tluszczow. Kotwy przeznaczone do wbetonowania nie zaleca si¢ zabezpiecza¢ farbami antykorozyjnymi.
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Srerokesé fundamentu blokowege lub cokeolu stopy
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Rys. 1 Betonowanie wierca kotwy fundamentowe;.

3. Przygotowanie i montaz masztu.

2.1. Montaz segmentdw masztu - rys.2.
2.2. Montaz gtowicy, wciggniecie przewodow i zamocowanie opraw — rys. 3.

pofozenie wstepne segmentow masztu
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Rys.2. Montaz segmentow masztu.
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4. Montaz gtowicy masztu.

Dla masztow: Dia M-220
M-120 - M-200.

Glowica

Glowica

masztu Sruba M16x50-4,8-Zn PN-74-M-82101 4szt.
HMaszt Nakretka M16 Zn PN-75-M-62144  4szt.

Podktadka 17 7Zn 4szt.

Podktadka sprez.16.3 Zn-PN-77-M-82008 4szt.
Rys.3. Elementy montazu glowicy masztu.

5. Ustawienie masztu na fundamencie.

!
) Kapturek ochronny
DZzwi
| Zavisiepamosicze Nalretia
Zawiesie glowne | Zawiesie glowne 7 Podkfadka
Wieniec
fundamentowy
N : Podlewka
s 7 betonowa 5cm
/ // , ‘ A // // //
Ve // s // ,
/ // ‘ /s ’
Kanat
kablowy
Rys.4 Ustawienie masztu na fundamencie. Rys.5 Potaczenie masztu z fundamentem.

Konstrukcja masztu i wienca fundamentowego umozliwia regulacje pionowg i pozioma blachy podstawy, zgodnie z jednym z
podanych sposobdw:

e za pomoca pakietu podktadek z blach umieszczonych miedzy blachg podstawy a fundamentem,

e podpierajac blache podstawy na nakretkach uprzednio umieszczonych na $rubach kotwigcych i
dokrecajgc je do wymaganego poziomu.

Pozostate warunki montazu zgodnie z normg PN-EN 1090-2, oraz specyfikacjami wykonawczymi.
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Stopa masztu
(wieniec) Szczegol S
widok z gdry

Maszt

Sruba M10x25 Zn5
PN-74-M-82101, 2 szt.
Podtadka 10,5 Zn
Nakretka M10 Zn5-2szt.

Bednarka
uziemiajaca
Fundament
Kanat ! Wieniec Bednarka
kablowy fundamentowy uziemiajaca.
Rys.6. Zamocowanie bednarki uziemiajacej
do stopy masztu.
%M
Maszt
P Przekrdj masztu
L -wneka kablowa

/J N\ Pokrywa wneki
Zamek mocujacy pokrywe
Rys.7 Szczegdt mocowania pokrywy wneki kablowe;.
6. Informacje dodatkowe.
Momenty dokrecenia $rub i nakretek w potaczeniu z fundamentem:
wielko$é M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48
moment 100 150 200 300 500 800 950

6.1. Site dokrecenia nakretek dla potaczen z fundamentem o ile w specyfikacjach montazowych nie okreslono inaczej,
nalezy przyjac z ponizszej tabeli.

6.2. O ile w dokumentacji oraz specyfikacjach wykonawczych nie okre$lono inaczej zaleca sie rowniez oznaczenie
farba potozenia dokreconych nakretek.

6.3. Zwroci¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ ocynkowanej powierzchni stupa.

6.4. Dob6r masztow, gtowic oraz fundamentéw opisany jest w katalogu:
Ocynkowane stupy i maszty oswietleniowe - Elektromontaz Rzeszéw SA.
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6.5. Wymiary przytgczeniowe masztow.

Kryza géma dla masztow
(nie dotyczy masztéw z 2145
opuszczana korona) 4 otw. @17

Stopa masztu

oM

Rys.7 Wymiary przytaczeniowe masztow

pod $ruby M16

Maszt oM n x @S Fundament
mm mm

M-100SE 250x250 4xM24 F160
M-110SE 250x250 4xM24 F160
M-120SE 250x250 4xM24 F160
M-120E 250x250 4xM24 F160
M-140E 250x250 4xM24 F160
M-160E 450 8xM24 wieniec M-160E
M-180E 450 8xM24 wieniec M-180E
M-200E 550 8xM24 wieniec M-200E
M-120 450 8xM24 wieniec M-120
M-140 450 8xM24 wieniec M-140
M-160 550 8xM24 wieniec M-160
M-180 550 8xM24 wieniec M-180
M-200 600 12xM30 wieniec M-200

n x 25

@S - rozmiar $rub fundamentowych

Stopa masztow serii SE

VanN

e

M

7. Wymagania dotyczace uzytkowania oraz czynno$ci kontrolnych w okresie eksploatacii

7.1. W okresie gwarancji udzielonej na wyrob kontrole stanu technicznego stupdow powinny by¢
przeprowadzane, co najmniej raz w roku, porg wiosenna. W zakres czynnosci kontrolnych wchodzg
przeglady dokrecenia $rub i nakretek mocujacych, przeglady powtok malarskich oraz w przypadku
braku malowania powtoki cynkowej zabezpieczenia antykorozyjnego.

7.2. Powtoka cynkowa znajdujaca sie na wyrobie, w Swietle obowigzujacych norm nie stanowi elementu
dekoracyjnego wyrobu, jest to element zabezpieczenia antykorozyjnego i moze zawieraé
przebarwienia. Blachy i rury powyzej 4mm grubosci posiadajg zawarto$¢ krzemu o wartosci, dla
ktorej warstwa cynku pod wzgledem wygladu przyjmuje postac struktury niejednorodnej, przewaznie
matowej. W przypadku wymagan odnosnie aspektdw dekoracyjnych zaleca sie¢ zamawianie wyrobu
z dodatkowym malowaniem. Reklamacje wyrobdw, w ktérych powtoka cynkowa posiada powyzej

opisane cechy dotyczace przebarwien nie bedg uwzgledniane.

7.3. Wszystkie obowiazkowe kontrole stanu technicznego powinny byé udokumentowane odpowiednimi

protokotami.

ELEKTROMONTAZ RZESZOW S.A.

WYDANIE I

6/7



INSTRUKCJA NR 002 - MONTAZU SLUPOW OSWIETLENIOWYCH

8. Postepowanie z wyrobem wycofanym z eksploatacji

Stupy o$wietleniowe stalowe i aluminiowe z uwagi na zastosowane surowce oraz zastosowane technologie
wytwarzania nie stanowia zagrozenia dla $rodowiska. Wyrob zuzyty lub po awarii nalezy rozmontowac segregujac
na poszczegdine rodzaje odpadow tj. czesci ze stali, aluminium, metali kolorowych, tworzywa sztucznego, gumy.

Posegregowane odpady przekaza¢ do recyklingu lub unieszkodliwienia odpowiednim podmiotom, posiadajacym
stosowne decyzje na odbidr i zagospodarowywanie tych odpadow.

« 5 =
Opracowaf: mgr inz. Witold Bu¢ /?“ = [&Zgéi/ Zatwierdzif: inz. Kazimierz Szetela
et

magr inz. Konrad Wozniak

o

Rzeszoéw, 08 grudnia 2015r.
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